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2 Informacje ogéine

2.1 Informacje dotyczace instrukcji serwisowej

Niniejsza instrukcja zawiera wazne wskazowki dotyczace obstugi urzgdzenia.
Warunkiem bezpiecznej pracy jest przestrzeganie wszystkich wskazéwek
bezpieczenstwa oraz instrukcji postepowania.

Ponadto nalezy przestrzega¢ obowigzujacych w miejscu uzytkowania urzgdzenia
lokalnych przepiséw BHP oraz ogélnych zasad bezpieczenstwa.

Przed rozpoczeciem wszelkich prac przeczyta¢ dokfadnie instrukcje serwisowa!
Stanowi ona czes¢ produktu i nalezy jg przechowywac¢ w bezposredniej bliskosci
urzadzenia, stale dostepna dla personelu.

Przekazujac urzadzenie osobom trzecim nalezy dotaczy¢ réwniez instrukcje
obstugi.

Dla wiekszej przejrzystosci zawarte w niniejszej instrukcji ilustracje nie zawsze sg
wykonane w skali i mogg sie nieznacznie rézni¢ od stanu faktycznego.

2.2 Informacje dotyczace wskazéwek bezpieczenstwa

Niniejsze wskazéwki bezpieczenstwa zawierajg wazne wskazéwki dotyczace
obstugi urzadzenia. Warunkiem bezpiecznej pracy jest przestrzeganie wszystkich
wskazéwek bezpieczehstwa oraz instrukcji postepowania.

2.3 Objasnienie symboli

Wskazoéwki
ostrzegawcze

Wskazdéwki ostrzegawcze oznakowano w niniejszej instrukcji piktogramami.
Wskazdéwki rozpoczynajg sie od stéw kluczowych, wyrazajgcych stopien
zagrozenia.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazoéwek i postepowaé rozwaznie, tak aby
unikng¢ wypadkow, szkdd osobowych oraz majgtkowych.

ZAGROZENIE!

. wskazuje na sytuacje stanowigcg bezposrednie zagrozenie,
prowadzacqg do smierci badZ powaznych obrazen, jezeli sie jej nie
uniknie.
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3 Znaki bezpieczenstwa w niniejszej instrukcji

Znaki bezpieczenstwa wraz z tekstem wskazéwki bezpieczenstwa powinny zwraca¢ uwage na nieuniknione
zagrozenia szczatkowe wystepujace podczas pracy z maszyng. Zagrozenia szczatkowe dotyczg osob,
maszyny, innych przedmiotéw i rzeczy, a takze srodowiska.

W niniejszej instrukcji zastosowano nastepujace znaki bezpieczehstwa:

>

Zagrozenie!

>

Ostrzezenie!

Nd d

Wskazowka!

Symbol ten oznacza przede wszystkim zagrozenie zycia i zdrowia oséb, ponadto
mozliwe sg réwniez zagrozenia maszyny, przedmiotow i Srodowiska.

Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze skutkowaé ciezkimi badz nawet Smiertelnymi
obrazeniami.

Symbol ten oznacza przede wszystkim zagrozenie dla maszyny, przedmiotow i
srodowiska — zagrozenia oséb nie wystepuija.

Nieprzestrzeganie tych wskazéwek moze spowodowac usterki i uszkodzenia maszyny,
mogq tez powstaé uszkodzenia innych przedmiotéw oraz szkody w srodowisku.

Symbol ten oznacza, ze przede wszystkim wystepuje zagrozenie zdrowia.
Zagrozenia to stanowig ostre, tngce i obracajace sie narzedzia.

Symbol ten oznacza, ze przede wszystkim wystepuje zagrozenie zdrowia.

Zrédtami tych zagrozen sg czesci ruchome, mogace spowodowac zacisniecie badz
zgniecenie.

Symbol ten oznacza szczegélne zagrozenie zdrowia oséb ze strony napieé
elektrycznych.

Symbol ten oznacza wskazéwki, umozliwiajace lepsze zrozumienie maszyny —
informacje pomoga korzystaé z maszyny w sposéb
optymalny. Symbol ten nie oznacza zadnych wskazéwek bezpieczenstwa.

Nalezy pamietac¢ o tym, ze symbol bezpieczenstwa nigdy nie zastapi tekstu wskazowki,
ktéry zawsze nalezy w catosci przeczytac.
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4 Podstawowe wskazowki bezpieczenstwa

4.1 Postepowanie w sytuacji awaryjnej

Zagrozenie!

W sytuacjach niebezpiecznych wystepujacych przy urzadzeniu (np. zagrozenia na
skutek nieoczekiwanego nieprawidtowego dziatania) nalezy natychmiast zatrzymaé
urzadzenie.

Urzadzenie mozna natychmiast zatrzymac¢ (odigczy¢ od sieci) za pomocg
awaryjnego wyltacznika gtéwnego na pulpicie sterowniczym albo odtaczajac od
sieci (wyciagajac wtyczke). Nastepuje przy tym natychmiastowe odtgczenie doptywu
energii.

W razie wypadku nalezy zawiadomi¢ lekarza oraz urzad nadzoru rzemiosta wzgl.
inne, kompetentne wiadze.

Odpowiednio przeszkolony personel powinien udzieli¢ pierwszej pomocy zwlaszcza
w razie wypadku z wysokimi pradami elektrycznymi.

4.2 0Ogolne wskazoéwki bezpieczenstwa

Nie uzywa¢ maszyny niezgodnie z przeznaczeniem. Przeno$ny st6t do przycinania
ptyt wolno uzywac tylko do przewidzianego celu.

Maszyne i wyposazenie nalezy utrzymywacé w porzadku. Zaniedbana maszyna czy
wyposazenie stanowi zagrozenie wypadkiem.

Sprawdzaé regularnie urzadzenie i wyposazenie pod katem uszkodzeh. Sprawdzic¢
prawidtowe dziatanie czesci ruchomych oraz odpowiedzialnych za bezpieczenstwo,
czy sie nie zakleszczajg, czy nie sg uszkodzone.

Uwzgledni¢ oddziatywanie otoczenia. Nie naraza¢ elektronarzedzi na wilgoc¢. Nie
uzywac elektronarzedzi w poblizu palnych cieczy ani gazoéw.

Chroni¢ sie przed porazeniem pradem elektrycznym.

Urzadzenie trzymacé z dala od dzieci! Przenosny stét do przycinania ptyt ani jego
wyposazenie nie sg zabawkami. Zadba¢ o to, zeby dzieci nie dotykaty narzedzia ani
kabla.

Nosi¢ odpowiednig odziez ochronng. Nie nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii, gdyz
mogg zosta¢ pochwycone przez ruchome elementy maszyny. Osoby z dtugimi
wiosami powinny nosi¢ siatke na wiosy.

ZAPEWNIC WYSTARCZAJACE OSWIETLENIE MIEJSCA PRACY!
UZYWAC OKULAROW OCHRONNYCH!
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Podstawowe wskazéwki bezpieczenstwa

UZYWAC ZAWSZE OCHRONY SLUCHU!

Zabezpieczy¢ obrabiany detal. Do pewnego zamocowania detalu uzywaé
odpowiednich przyrzgdéw mocujacych.

UWAGA! Przed wymiang zespotdw maszyny nalezy wytgczyC cate urzadzenie.
Czynnosci tej dokonuje sie wylgcznikiem gtéwnym.

Zwraca¢ uwage na stateczno$¢ tak, aby w kazdej pozycji utrzymaé rownowage.

Unika¢ niezamierzonego wtgczenia. Upewnic sie, ze w chwili podtaczania urzadzenia
do sieci wytacznik gtowny jest wytaczony.

Zachowywaé przez caly czas uwage. Skupi¢ sie na swojej pracy. Postepowac
ostroznie.

Maszyne moga serwisowac tylko osoby odpowiednio wykwalifikowane.

Wszystkie osoby, wykonujace czynnosci przy maszynie, muszg przeczytac instrukcje
serwisowg i potwierdzi¢ swoim podpisem, Zze jg zrozumiaty.

Wylaczy¢ urzadzenie i odczekaé do catkowitego zatrzymania sie narzedzia przed
opuszczeniem stanowiska pracy. W przypadku niekorzystania z urzadzenia, przed
dokonaniem konserwacji badz przed wymiang narzedzia nalezy dodatkowo wyjac
wtyczke z sieci. Zabezpieczy¢ wytacznik gtdwny przed niezamierzonym wigczeniem.

Nie dotyka¢ nigdy zespotéw pracujgcej maszyny. Nie podnosi¢ nigdy zespotéw za
narzedzia (tarcze ani frezy) ani tez nie chwyta¢ za nie. Przystepujac do pracy przy
zespotach (np. do regulacji wysokosci pity czy zespotéw frezujgcych) wylgczyc
wytgcznik gtdbwny maszyny i wyciggnaé wtyczke z gniazdka sieciowego. Podczas
normalnej pracy nalezy do podnoszenia czy opuszczania zespotow uzywaé
wytgcznie podnosnika pneumatycznego.

Nie pozostawiac zatozonych kluczy do narzedzi. Przed wiaczeniem sprawdzi¢, czy
klucze i narzedzia regulacyjne sg zdjete.

Uzywac wtasciwych narzedzi. Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem opisano w
niniejszej instrukcji. Wiadciwe narzedzie zapewnia optymalng jako$c¢ pracy i
bezpieczenstwo osobiste uzytkownika.

OSTRZEZENIE! Zastosowanie narzedzi oraz elementéw wyposazenia innych niz
zalecane w niniejszej instrukciji, a takze wykonywanie prac, do ktérych urzadzenie nie
jest przeznaczone, mogag by¢ przyczyng wypadkow.
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Z kablem nalezy obchodzi¢ sie starannie. Nie uzywac kabla do wyciggania wtyczki z
gniazdka. Chroni¢ kabel przed wysokimi temperaturami, olejem oraz kontaktem z
ostrymi krawedziami.

Sprawdzaé przenosny stot do przycinania ptyt i jego wyposazenie pod katem
uszkodzen. Przed uzyciem nalezy sprawdzac prawidtowe i zgodne z przeznaczeniem
dziatanie elektronarzedzi. Sprawdzi¢, czy elementy ruchome nie sg uszkodzone. Aby
zapewni¢ nienaganng prace maszyny, wszystkie czesci ruchome nalezy prawidtowo
zmontowac. Uszkodzone czesci i ostony nalezy naprawiaé albo wymienia¢ zgodnie z
przepisami. Nie uzywaé maszyny, gdy wytaczniki sg uszkodzone.

Naprawy nalezy zleca¢ wytgcznie serwisowi PFT. Przenosny stét do przycinania ptyt
spetnia odnosne przepisy bezpieczehstwa. Napraw moze dokonywac tylko pracownik
PFT, w przeciwnym razie uzytkownik moze by¢ zagrozony wypadkiem.

Maszyna nie jest przeznaczona do pracy na obszarach zagrozonych eksplozja.

4.3 Przestrzeganie instrukcji serwisowej

Niniejsza instrukcje musi przechowywac¢ serwisant. Wszystkim serwisantom
zatrudnionym przy maszynie nalezy w kazdej chwili zapewni¢ wglad do instrukcji
obstugi.

Ponadto nalezy przestrzega¢ instrukcji obstugi urzadzen roboczych (zespotu
frezujacego oraz pilarki). Wszystkie odbiegajace od nich wskazéwki dotyczace
uzytkowania (np. wymiane narzedzi) opisano w niniejszej instrukgciji.

Wszystkie, znajdujgce sie na maszynie tablice ostrzegawcze dotyczace
bezpieczenstwa i obstugi muszg by¢ zawsze czytelne. Uszkodzone albo nieczytelne
tablice nalezy niezwtocznie wymieniac.

4.4 Podstawowe dziatania zabezpieczajace podczas czynnosci zwigzanych z
utrzymaniem ruchu

vy

Zalecane w instrukcji prace zwigzane z utrzymaniem ruchu — regulacje, czyszczenie,
smarowanie, konserwacje, przeglady itp. nalezy wykonywaé terminowo.

Przed rozpoczeciem wykonywania czynnosci zwigzanych z utrzymaniem ruchu
nalezy przestrzega¢ nastepujgcych punktéw:

Wylaczy¢ centralne zasilanie elektryczne wytacznikiem gtownym, wylacznik
zamkna¢, wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.

Natychmiast wymienia¢ wszystkie niesprawne czesci maszyny.
Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych wzgl. czesci zamiennych tego
samego typu.
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Szczegdblne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace obstugi

e Po zakonczeniu wykonywania czynnosci zwigzanych z utrzymaniem ruchu a
przed uruchomieniem maszyny nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych punktow:

- Sprawdzi¢ jeszcze raz wszystkie zluzowane uprzednio potaczenia.

- Sprawdzi¢, czy wszystkie usuniete uprzednio ostony, pokrywy itp.
sg ponownie prawidtowo zamontowane.

-2 Upewni¢ sie, ze wszystkie zastosowane narzedzia, materialty i pozostate
elementy wyposazenia usunieto z obszaru roboczego.

- Oczyscic obszar roboczy.
- Upewnic¢ sie, ze wszystkie urzadzenia zabezpieczajgce maszyny dziatajg prawidtowo

5 Szczegdlne wskazowki bezpieczenstwa dotyczace obstugi

Ostrzezenie przed odniesieniem ran cietych!

Ostrzezenie przed odniesieniem obrazen rak!

Okulary ochronne:

Do ochrony oczu przed wyrzucanymi czes$ciami i przed tryskajacymi cieczami.
Ochrona stuchu:

Do ochrony stuchu przed uszkodzeniem

Podczas pracy przy wyposazeniu elektrycznym:

Wszystkie prace przy wyposazeniu elektrycznym maszyny mogg wykonywaé
tylko wykwalifikowani elektrycy.

Regularnie sprawdzac¢ instalacje elektryczna;

Uwagal!

Zamocowac¢ zluzowane potgczenia.

Uszkodzone przewody, kable czy niesprawne urzadzenia natychmiast wymieniacé.

v vV

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne.

Przed rozpoczeciem wszelkich prac przy wyposazeniu elektrycznym nalezy
wyciggna¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.
Zabezpieczy¢ wytacznik gtdbwny przed niezamierzonym wigczeniem.

e Nigdy nie czysci¢ urzadzen elektrycznych woda ani podobnymi cieczami.
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6 Instrukcja serwisowa PFT BOARDMASTER i zespotéw

ZAGROZENIE!

Na czas wykonywania wszelkich prac serwisowych bgdz regulacyjnych nalezy koniecznie
wytacza¢ wytacznik gtéwny wzgl. odtaczy¢é maszyne od sieci.

7 Ustawienie kata ramienia Y
7.1 W pierwszej kolejnosci sprawdza sie kat ramienia Y
W tym celu nalezy utozy¢ ptyte gipsowa na stole

maszyny i przytozy¢ doktadnie do tylnej szyny.
(Rysunek: 1.1)

Rysunek 1.1

Nastepnie potozy¢é duzy katownik posrodku ptyty
gipsowej i przytozy¢ do tylnej szyny. (Rysunek: 1.2)

Rysunek 1,2

Narysowa¢ otéwkiem kreske wzdtuz katownika.
(Rysunek: 1.3)

Rysunek 1,3

nastepnie, dla kontroli, obréci¢ katownik i sprawdzic,
czy szyna jest prosta. (Rysunek: 1.4)

Rysunek 1.4
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(@) Ustawienie kata ramienia Y

Teraz nalezy opusci¢ zespot frezujacy (w
stanie wylgczonym) z frezem V 90° do
rowkéw doktadnie na narysowang kreske w
przedniej czesci piyty i zablokowa¢ o0$
podiuzna. (Rysunek: 1.5.1i1.5.2)

Nastepnie podnies¢ zespot frezujacy i opuscic
ponownie przy zablokowanej osi wzdtuznej (w stanie
wytgczonym) w tylnej czesci stotu. (Rysunek 1.6)

Rysunek 1,6

Teraz nalezy sprawdzi¢, czy ostrze freza w tylnej
czesci maszyny znajduje sie na kresce; jezeli nie, to
nalezy ustawic kat w nastepujacy sposob.

W zasadzie katy sgq ustawione fabrycznie,

jednakze uzytkownik ma 2 mozliwosci regulacji
kata.

A) Kat mozna ustawic dwiema $rubami
regulacyjnymi po lewej stronie (patrzac od

przodu) — patrz rysunek 1.7. Jedna $ruba
regulacyjna znajduje sie z przodu, a druga — z
tytu.

Rysunek 1,7
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Ustawienie kata ramienia Y

Przed ustawieniem czy
obréceniem tych $rub nalezy
zluzowa¢ obie przeciwnakretki,
patrz rysunek 1.8.

Sruby regulacyjne nalezy wkrecaé
badz wykrecaé w kierunkach
przeciwnych.

Obracajac $ruby powoduje sie
obrét ramienia 'Y wokot punktu
obrotu (rysunek 1.9) w lewo badz
W prawo (rysunek 1.10).

Rysunek 1,8 Rysunek 1,9

Nalezy zwréci¢ uwage na to, zeby
sruby regulacyjne byty docisniete
do san tylko na tyle, (rysunek
1.11) zeby gtowice bylo tatwo
zdemontowac.

f.

R k1.10
ysune Rysunek 1.11

Nastepnie nalezy ponownie dokreci¢ mocno
przeciwnakretki, patrz rysunek 1.12.

Rysunek 1.12
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F"@ Ustawienie kata ramienia Y

B.) Jezeli wyzej opisany sposob
regulacji kata okazatby sie
niewystarczajgcy, to mozna
ustawi¢ kat na glowicy
maszyny w Sposob
nastepujacy:

Rysunek 1.13 Rysunek 1.14

Najpierw nalezy odkreci¢ Nastepnie odkreci¢ 4 sruby przy
przeciwnakretki i zluzowac¢ sruby skrzynce prowadzacej i 4 przy
(rysunek 1.13), jednakze nie plycie zaciskowej (rysunek 1.14),
wykrecajac ich. jednakze nie wykrecajac ich.

Nastepnie odkrecic 4 Sruby przy tylnej ptycie
zaciskowej (rysunek 1.15), jednakze nie wykrecajac
ich.

Rysunek 1.15

Teraz mozna przesung¢ szyne Y w lewo badz w
prawo, lekko jg naciskajac.

Podczas tej czynnosci nalezy przysung¢ zderzaki
przednie (rysunek 1.16) po lewej i prawej stronie san
Y i dokrecic¢ je tak, aby ustali¢ potozenie san.

Nastepnie przesuwa sie tyt skrzynki prowadzacej
w lewo badz w prawo az do ustawienia
prawidlowego kata i dokreca sie zluzowane
sruby w tym potozeniu, w odwrotnej kolejnosci.

Rysunek 1.16

Zaleca sie dokonac jeszcze raz regulacji doktadnej, zgodnie z wersjg A.
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8 Wymiana uszczelek filcowych w glowicy

Wazne: uzywac narzedzi o dobrej jakosci i
catkowicie wktadac do gniazda klucz imbusowy.

1.) Wyciagna¢ wtyk gtéwny

2.) wykreci¢ obie dolne sruby imbusowe
prowadnicy  pionowej  (powinny
wystawac ok. 2mm tak, aby tozyska
nie zeslizgnety sie do dotu).

3.) Zluzowac¢ i wykreci¢ 4x4 szt. sruby imbusowe
ptyty urzadzenia (uwazac, by ich nie zgubi¢).

4.) wyciagna¢ boczne trzpienie
zatrzaskowe i zluzowac plyte
urzadzenia

5.) Wyciagna¢ ostroznie trzy
potaczenia wtykowe (zwrécié
uwage na to, by podczas
montazu podtaczyé je we
wiasciwej kolejnosci).
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6.) Zluzowaé uszczelke na
ssaniu (ew. usungé
pozostalosci kleju i inne).

7.) Oczysci¢ krociec ssawny
ptynem do czyszczenia
hamulcow badz nitro
(odttusci¢ i odkurzyc).

8.) Nanies¢ klej na krociec
ssawny.

9.) Wcisna¢ uszczelke filcowa na
kréciec i mocno docisnagé.

10.) Podiaczy¢ kabel przy ptycie
urzgdzenia (masa znajduje
sie u gory posrodku).

11.) Zatozy¢ plyte urzadzenia i ustawi¢ tozyska we
wiasciwym potozeniu.
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Ustawianie zespotéw pilarek (wzdtuznej, poprzecznej i
pieciorzedowej)

L 12.) Wkrecié lekko $ruby (nie

dokrecac).

13.) Sprawdzi¢ sanie katownikiem i
dokreci¢ $ruby (dokrecaé z
wyczuciem i dokreci¢ jeszcze raz).

14.) Dokrecic¢ obie sruby
imbusowe prowadnicy.

9 Ustawianie zespotéw pilarek (wzdluznej, poprzecznej i
pieciorzedowej)

9.1 Sprawdzanie i regulacja kata ciecia w zespotach pilarek

“‘“‘-':’f Utozy¢ ptyte gipsowg o wymiarach ok. 40 x 30 cm
na stole i dosung¢ do ptyty oporowej. [Rysunek:
3.1.1]

Dosungg¢ ptyte gipsowa do ptyty oporowe;j.

Rysunek: 3.1.1
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Zablokowac o$ poprzeczng ok. 10 cm przed
zderzakiem. [Rysunek: 3.1.2]

Rysunek: 3.1.2

Rysunek: 3.1.3 Rysunek: 3.1.4 Rysunek: 3.1.5

Zablokowac réwniez o$ wzdtuzng po lewej stronie ptyty (oba hamulce zaciagniete), [rysunek: 3.1.3] wiaczy¢
zespot pilarki i przecig¢ nim ptyte gipsowo-kartonowa (zespét pilarki opuszczaé bardzo powoli recznie —
réwniez w maszynach wyposazonych w podnosnik hydrauliczny). [Rysunek: 3.1.4]

Teraz wytaczyc¢ i podnies¢ zespot [rysunek: 3.1.5], zwolnic 0$ wzdtuzng
(os$ poprzeczna pozostaje zablokowana) i przemiesci¢ gtowice w prawo.

Pomiedzy poszczegdlnymi cieciami nalezy
zachowac¢ odstep ok. 2 do 4 cm [rysunek: 3.1.6]

Rysunek: 3.1.6
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pieciorzedowej)

I o] |l s ‘....I

Rysunek: 3.1.7

| Zablokowa¢ ponownie 0$ wzdtuzng (oba hamulce
zaciggniete), wigczy¢ zespdt pilarki i wykonac ciecie
piyty gipsowo-kartonowej po stronie prawej. (Zespot
pilarki opuszcza¢ réwniez bardzo powoli recznie —
rébwniez w maszynach wyposazonych w podnosnik
hydrauliczny). Wylaczy¢ i podnies¢ zespot.
[Rysunek: 3.1.7]

Teraz wzdluz obu przecieé
narysowac linie [rysunek: 3.1.8] i
sprawdzié, czy oba przeciecia
znajdujg  sie w jednej linii.

[ IRysunelc 5.1.9]

Rysunek: 3.1.8

Rysunek: 3.1.9

Jezeli przeciecia nie znajdujg sie w jednej linii, jak na szkicach, [rysunek: 3.1.10 i 3.1.11], to zespot pilarki
nalezy wyregulowa¢ w sposob nastepujacy.

Rysunek: 3.1.10

Rysunek: 3.1.11

Nalezy wyregulowa¢ lewe sruby. Nalezy wyregulowa¢ prawe sruby.

Uwaga!

Przystepujac do pracy przy zespotach wylaczy¢ wyltacznik giowny maszyny i
wyciagnaé wtyczke z gniazdka sieciowego.

Nie podnosi¢ nigdy zespotéw za narzedzia (tarcze ani frezy) ani tez nie chwytac¢ za
nie. (niebezpieczenstwo odniesienia ran cietych!) Po zakonczeniu regulacji
zespoléw i usunieciu wszystkich narzedzi z obszaru roboczego ponownie wiaczyé
maszyne.
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W tym celu zluzowac¢ po jednej stronie [strona regulowana, rysunki: 3.1.10 albo 3.1.11] obie zewnetrzne
nakretki srub (obie o tyle samo obrotow) [rysunek: 3.1.12 / 1 + 2], a nastepnie dokreci¢ nakretki
wewnetrzne. [Rysunek: 3.1.12 / 3+4].

Rysunek: 3.1.12/2

Rysunek: 3.1.12/ 4

Rysunek: 3.1.12/3

Teraz powtorzy¢ test z nacieciami i w razie potrzeby
ponownie wyregulowaé¢ nakretki az do momentu,
gdy naciecia znajda sie w jednej linii. [Rysunek:

[ 1 1 3.1.13].

Rysunek: 3.1.13

W ten sam sposob sprawdza sie i reguluje zespoty
pilarek poprzecznych. [Rysunek: 3.1.14]

Rysunek: 3.1.14
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9.2 Kontrola kata ciecia zespotow pilarek za pomoca czujnika

W metodzie tej maszyne nalezy wytgczyc¢ i wyciggna¢ wtyczke z gniazdka!

Najpierw nalezy zamocowaé u géry kawatkiem drutu
ostone tarczy (tak zeby jg zablokowaé w pozyciji
otwartej)

Nastepnie ustawia sie czujnik reguluje sie jego
wysokos¢ i dosuwa sie 0$ poprzeczng do trzpienia
pomiarowego. Teraz nalezy zablokowac 0$
poprzeczng. [Rysunek: 3.2.1]

Rysunek: 3.2.1

Pomiar rozpoczyna sie po lewej stronie tarczy
pilarki. [Rysunek: 3.2.1]

Zakres pomiarowy wzgl. skale czujnika ustawic
przed pomiarem na 0. [Rysunek: 3.2.2]

Rysunek: 3.2.2

Teraz nalezy przesung¢ go przy zablokowanej osi
poprzecznej w prawo do konca tarczy. [Rysunek:
3.2.3]

Na zakonczenie odczytaé wartos¢, jezeli przekracza
+/- 5/100 mm to nalezy wyregulowac zespot pilarki
zgodnie z opisem w poprzednim rozdziale.

W ten sam sposob sprawdza sie i reguluje zespoty
pilarek poprzecznych.

Rysunek: 3.2.3
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9.3 Sprawdzanie i regulacja kata pochylenia w zespotach pilarek

Do tego celu nalezy zastosowac¢ ptyte gipsowo-kartonowa albo z wiékien mineralnych o grubosci do 40mm,
zablokowac 08 poprzeczng wzgl. wzdtuzng i wykonac zespotem pilarki wzdtuznym badz poprzecznym
naciecie o dtugosci co najmniej 20 cm. Nastepnie wytaczy¢ i podnie$¢ zespot.

Teraz — zgodnie ze szkicami — nalezy sprawdzi¢ kat ciecia nacietej ptyty katownikiem. [Rysunek: 3.3.1]

Plyta gipsowo-kartonowa Katownik
albo z wtdkien mineralnych
N\
Rysunek: 3.3.1 Rysunek: 3.3.2
Wyregulowaé $ruby dolne Wyregulowac Sruby dolne

Jezeli kat ciecia nie jest prosty, jak na powyzszych szkicach, to nalezy go wyregulowac obiema nakretkami

gornymi badz dolnymi. W tym celu nalezy zdja¢ zespot pilarki z glowicy maszyny i poluzowacé najpierw obie
nakretki zewnetrzne gérne badz dolne (zaleznie od tego, na ktéra strone ciecie jest przekoszone, obie o te

sama liczbe obrotow) [rysunek: 3.1.12 / 1 + 2], a nastepnie dokreci¢ nakretki wewnetrzne. [Rysunek: 3.3.3 /
3 +4]

Rysunek: 3.3.3 /1 Rysunek: 3.3.3/2

- A

Rysunek: 3.3.3/3 Rysunek: 3.3.3/4
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Sprawdzi¢ ponownie kat ciecia i w razie potrzeby ponownie wyregulowac¢ nakretki az do uzyskania kata
prostego. [Rysunek: 3.3.4]

Ptyta z pianki
twardej

Katownik

Rysunek: 3.3.4

Wymienione wyzej sposoby regulacji mozna stosowacé w taki sam sposéb zaréwno do zespotéw pilarek
wzdtuznych, jak i poprzecznych czy pieciorzedowych.

Kat przechylenia mozna sprawdzac rowniez czujnikiem (opis — patrz rozdziat 3.2).

10 Regulacja wzgl. sprawdzanie zespotdéw frezujacych

Obudowy frezéw w zespotach sg wykonane i ustawione fabrycznie doktadnie pod katem prostym. Wskutek
nieprawidtowego obchodzenia sie z zespotem (np. upuszczenia na ziemie) moze sie zdarzy¢, ze kat
obudowy freza nie jest prosty.

Najczesciej objawia sie to wiekszym zapyleniem podczas frezowania badz gtebszym frezowaniem na
poczatku ptyty. Kat ustawienia zespotu frezujgcego sprawdza sie katownikiem nastepujaco: [rysunki: 4.1 +
4.2]

" o Jezeli zespdt frezujacy nie jest

ustawiony pod katem prostym, to

@ prosimy skontaktowacé sie z naszg
= infolinig — patrz str. 2.

P &=
| L_ﬂﬂ

Rysunek: 4.1 Rysunek 4.2
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11 Wykaz czesci zamiennych
Poz. Rysunek Nr kat. Opis

tozysko zapasowe - przdd

1 00 20 83 26
Prowadnica przednia zestaw 2 szt. Nr: 50168
tozysko zapasowe - tyt

2 00 20 83 27 Y P Y
Prowadnica tylna zestaw 2 szt. Nr: 50169
tozysko zapasowe san zespotu przy gtowicy zestaw 4

3 002083 32 szt. Nr: 50 168B
tozysko zapasowe centralne gtowicy 1 szt. Nr:

4 2

002083 33 50 169A

tozysko zapasowe mimosrodowe gtowicy 1 szt. Nr:

5 0020 83 34 50 169B

5 00 20 83 35 | Zatrzask wymienny w gtowicy Nr: 005 50121

6 00 20 83 38 Zestaw przeciwciezarow FEY zespotow L+P Nr:
50167
Prowadnica przednia MF3000 wraz z fozyskami i

7 i 2

/ 002083 39 ptyta tozyskowa nr: 50 168A
. Prowadnica przednia MF3000 wraz z tozyskami i
8 - 00 20 83 40 .
,,_,rr""' ptyta tozyskowg V2A nr: 50168D
9 00208341 | Wyswietlacz cyfrowy MA (IVO) Nr: 071 50120
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55 00 20 83 42 Czujnik wyswietlacza cyfrowego MA (IVO)
Nr: 071 40121
Tasma magnetyczna wzdtuzna z ostong
56 0020 83 43 blaszang Nr: 071 40119
57 00 20 83 44 Tasma magnetyczna poprzeczna z ostong,

blaszang Nr: 071 40120
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12 Notatki:
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PFT — THE FLOW OF PRODUCTIVITY

PFT

Knauf PFT GmbH & Co. KG

Postfach 60 97343 Iphofen
Einersheimer Stralte 53 97346 Iphofen
Niemcy

Telefon +49 9323 31-760

Telefaks +49 9323 31-770

Infolinia techniczna +49 9323 31-1818
info@pft-iphofen.de

www.pft.eu

28

2011-04-07



